
 

 آشنايي با مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران 
استاندارد تنها و مؤسسه  قانون،  موجب  به  ايران  صنعتي  رسمي  تحقيقات  مرجع 

دارا كشور عهده  كه  و ست  تدوين  تعيين،  )رسمي(  نشر وظيفه  ملي  استانداردهاي 
 ميباشد.

از  مركب  فني  هاي  كميسيون  توسط  مختلف  هاي  رشته  در  استاندارد  تدوين 
توليدي  پژوهشي،  علمي،  مؤسسات  و  مراكز  صاحبنظران  مؤسسه،  كارشناسان 

است   اين  بر  سعي  ميگيرد.  صورت  موضوع  با  ومرتبط  آگاه  كه واقتصادي 
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تسمه نقاله ـ ويژگيهاي تسمه نقاله هاي لاستيكي و پلاستيكي ساختار با  

 ساختار منسوج

 براي مصارف عمومي

 
 اول چاپ

 



استانداردهاي ملي، در جهت مطلوبيت ها و مصالح ملي وبا توجه به شرايط توليدي، 
فني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان حق و نفع شامل: 
و  نهادها  و  تخصصي  و  علمي  مراكز  بازرگانان،  كنندگان،  ،مصرف  توليدكنندگان 

ي ملي جهت نظرخواهي براي مراجع سازمانهاي دولتي باشد.پيش نويس استانداردها
ذينفع واعضاي كميسيون هاي فني مربـوط ارسال ميشود و پس از دريـافت نظـرات 
وپيشنهادهـا در كـميته ملـي مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان 

 استاندارد ملي )رسمي( چاپ و منتشر مي شود.
سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با پيش نويس استانداردهايي كه توسط مؤسسات و  

تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي  رعايت ضوابط تعيين شده 
مربوط و در صورت تصويب، به عنوان استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد. بدين  
ترتيب استانداردهايي ملي تلقي مي شود كه بر اساس مفاد مندرج در استاندارد ملي 

(( به 5شماره  ميگردد  تشكيل  مؤسسه  توسط  كه  مربوط  ملي  كميته  در  و  تدوين   ))
 تصويب رسيده باشد. 

المللي  بين  سازمان  اصلي  اعضاي  از  ايران  صنعتي  تحقيقات  و  استاندارد  مؤسسه 
كلي  شرايط  به  تـوجه  ضمن  ملي  استانداردهاي  تدوين  در  كه  ميباشد  استاندارد 

پيشرفته آخرين  از  كشور،  خاص  و ونيازمنديهاي  جهان  صنعتي  و  فني  علمي،  اي 
 استانداردهـاي بين المـللي استفـاده مي نمايد.

بيني  پيش  موازين  رعايت  با  تواند  مي  ايران  صنعتي  تحقيقات  و  استاندارد  مؤسسه 
فردي  ايمني  و  سلامت  حفظ  كنندگان،  مصرف  از  حمايت  منظور  به  قانون  در  شده 

ملا  و  محصولات  كيفيت  از  اطمينان  حصول  و وعمومي،  محيطي  زيست  حظات 
اقتصادي، اجراي بعضي از استانداردها را با تصويب شوراي عالي استاندارد اجباري 
نمايد. مؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي بين المللي براي محصولات كشور، 

 اجراي استاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا اجباري نمايد.
ب اطـمينان  بمنظـور  و همچـنين  سازمانها  خـدمات  از  كنندگـان  استفاده  به  خـشيدن 

كنندكان  گواهي  و  مميزي  بازرسي،  آموزش،  مشاوره،  زمينه  در  فعال  مؤسسات 
سيستم هاي مديريت كيفيت ومديريت زيست محيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان 
اساس  بر  را  مؤسسات  و  سازمانها  اينگونه  استاندارد  مؤسسه  سنجش،  وسايل 

احراز ضواب صورت  در  و  داده  قرار  ارزيابي  مورد  ايران  صلاحيت  تأييد  نظام  ط 



آنها نظارت  تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده و بر عملكرد  شرايط لازم، گواهينامه 
كاليبراسيون وسايل سنجش تعيين عيار   ، المللي يكاها  بين  مي نمايد. ترويج سيستم 

ب كاربردي  تحقيقات  انجام  و  گرانبها  از فلزات  ملي  استانداردهاي  سطح  ارتقاي  راي 
 ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشد. 

 

    ويژگيهای تسمه نقاله های لاستيکی و   –تسمه نقاله    "کميسيون استاندارد 

 "پلاستيکی با ساختار منسوج برای مصارف عمومی 

 سمت يا نمايندگی  رئيس

 شرکت مهندسی و تحقيقات صنايع لاستيک  يسانس مهندسی شيمی ( مرشدی، آفاق) فوق ل

  اعضاء 

مديريت   ليسانس  علی)  محمد   ، حقيقی  ادريسی 

 صنعتی ( 

 شرکت توليدی لاستيک دنا 

 شرکت توليدی لاستيک دنا  بهارلو ، عليرضا    ) ديپلم ( 

 شرکت دنيای واشر  حاجی صولت ، فاطمه    ) ليسانس مهندسی پليمر ( 

 شرکت توليدی لاستيک دنا  ) ليسانس شيمی (     ذاکری ، احمد      

و  برق  مهندسی  ليسانس   ( رافيک       ، تلمی 

 الکترونيک ( 

 سازمان غله کشور 

ليسانس   فوق   ( عليرضا         ، نانوايی  عظيمی 

 مهندسی پليمر ( 

 شرکت صنايع لاستيک سهند 

 پژوهشگاه پليمر ايران  فرهنگ زاده ، سلوی) ليسانس مهندسی  شيمی (   

 نا شرکت توليدی لاستيک د  محمدی شورابی ، امرال) ليسانس مهندسی شيمی (له

شيمی   ليسانس  الهام)   ، شيرازی  مفيدی 

 کاربردی(  

 شرکت توليدی صنعتی ايران شاهين

  دبير 

 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتی ايران  طلوعی ، شهره    ) ليسانس مهندسی پليمر ( 
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 پيشگفتار  
ويژگيهای تسمه نقاله های لاستيکی و پلاستيکی با ساختار منسوج برای مصارف    –تسمه نقاله    "استاندارد   

کميسيون  "عمومی   توسط  کميته     که  جلسه  چهارمين   و  دويست  در  و  شده  تدوين  و  تهيه  مربوط  های 

  3مورد تاييد قرار گرفته است ، اينک به استناد بند يک ماده    80/ 10/10استاندارد شيميايی و پليمر مورخ  

به عنوان   1371قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتی ايران مصوب بهمن ماه 

و است ملی  پيشرفتهای  و  تحولات  با  هماهنگی  و  همگامی  حفظ  .برای  شود  می  منتشر  ايران  رسمی  اندارد 

خواهد  تجديدنظر  لزوم  مواقع  در  ايران  ملی  استانداردهای   ، خدمات  و  علوم   ، صنايع  زمينه  در  جهانی 

تجد درهنگام  شود،  ارائه  استانداردها  اين  تکميل  يا  اصلاح  برای  که  پيشنهادی  در  شدوهرگونه  نظر  يد 

کميسيون فنی مربوطه مورد توجه قرار خواهد گرفت . بنابراين برای مراجعه به استانداردهای ملی ايران بايد  

استاندارد سعی شده است که ضمن   اين  آنها استفاده کرد. در تهيه و تدوين  از آخرين تجديد نظر  همواره 



بين   امکان  حد  در   ، جامعه  نيازهای  و  موجود  شرايط  به  کشورهای توجه  ملی  استاندارد  و  استاندارد  اين 

صنعتی و پيشرفته هماهنگی ايجاد شود .منبع و مأ خذی که برای اين استاندارد به کار رفته به شرح زير است  

 : 

1- BS 490: Part1: 1990 (1995 ) Specification for rubber and plastics conveyor 

belting of textile construction for general use . 

 

2- DIN 2102-1 :1991 Conveyor belts with Textile plies for bulk  goods – 

Permanentions .  

 

3- ISO  252 : 1988 Conveyor belts- ply adhesion between constitutive elements – 

Test method and requirement . 

 

4- ISO 283 : 1988 conveyor belts –Full thickness Tensile strength and elongation 

– Specification and method of test 

 

5- ISO 583 : 1990 conveyor belts with Textile carcass –Tolerances on total 

thickness and thickness of covers – Direct measurements method . 

 

6- ISO 10247:1990 Conveyor belts- characteristics of covers Classification 

 

منسوج    ويژگيهای تسمه نقاله های لاستيکی و پلاستيکی با ساختار  –تسمه نقاله  

 برای مصارف عمومی 

 هدف              1

با ساختار منسوج نقاله های لاستيکی و  پلاستيکی  استاندارد تعيين ويژگيهای تسمه  اين  از تدوين   ١هدف 

 تخت يا ناودانی به کار رود. برای مصارف عمومی است که می تواند بصورت 

 

 دامنه کاربرد             2

اين استاندارد شامل تسمه نقاله هايی است که مصرف عمومی دارند اما در مورد تسمه های با ويژگيهای زير  

 کاربرد ندارد .

 
1- Textile construction 



 تسمه نقاله هايی که دارای کار آيی لازم در برابر آتش باشند.           2-1

 آنها مد نظر باشد) برای استفاده   ٢قاله هايی که خواص ضد الکتريسيته ساکنتسمه ن           2-2

 درمحل هايی که در زير زمين واقع اند و يا مکانهايی که دارای خطرات مشابهی هستند (.

 تسمه نقاله هايی که در تماس مستقيم با مواد غذايی و دارويی باشند .            2-3

 يی که با سيم تقويت شده اند . تسمه نقاله ها           2-4

 

 مراجع الزامی              3

مدارک الزامی زير حاوی مقرراتی است که در متن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است. بدين ترتيب 

آن مقررات جزئی از اين استاندارد محسوب می شود. درمورد مراجع دارای تاريخ چاپ و/ يا تجديد نظر ،  

 و تجديد نظرهای بعدی اين مدارک مورد نظر نيست .  اصلاحيه ها

معهذا بهتر است کاربران ذينفع اين استاندارد ، امکان کاربرد آخرين اصلاحيه ها و تجديد نظرهای مدارک 

الزامی زير را مورد بررسی قرار دهند .در مورد مراجع بدون تاريخ چاپ و/ يا تجديد نظر ، آخرين چاپ و /  

 مدارک الزامی ارجاع داده شده مد نظر است .  يا تجديد نظر آن

 استفاده از مراجع زير برای کاربرد اين استاندارد الزامی است :  

 

 روش استفاده از آون  –آزمون فرسودگی لاستيک   1370: سال   3151استاندارد ملی ايران       1 -3

ايران          2  -3 ملی  نقاله    1380: سال    6576استاندارد  ازدياد طول  تعيي  –تسمه  استحکام کششی و  ن 

 روش آزمون  –تسمه با ضخامت کل 

  –تعيين استحکام چسبندگی بين لايه ها      –تسمه نقاله    1380: سال    6577استاندارد ملی ايران        3  -3

 روش آزمون 

 
2- Anti -static 



ايران        4-  3 ملی  سال    6578استاندارد  نقاله    1380:  لايه   –تسمه  و ضخامت  کل  تعيين ضخامت 

 روش آزمون   –ی به روش اندازه گيری مستقيم پوشش

اندازه گيری طول خالص تسمه با انتهای    -تسمه نقاله  1380: سال    6579استاندارد ملی ايران        5  -  3

 روش آزمون  –بسته  

 روش آزمون  –تعيين قابليت ناودانی شدن   –تسمه نقاله  1380: سال   6580استاندارد ملی ايران      6-  3

3-7    BS    2890  :1989  - Specification  for troughed  belt conveyors  

 

3-8    ISO   37:1994 Rubber – Vulcanized or thermoplastic determination of tensile 

stress – strain properties    

 

3-9     ISO   4649: 1985 Rubber – Determination of abrasion resistance using a rotating 

cylindrical drum device. 

  

 

 اصطلاحات و تعاريف               4

 در اين استاندارد اصطلاحات و / يا واژه ها با تعاريف زير به کار می رود.

 ١استحکام کششی تسمه با ضخامت کل             4-1

عبارت است از حداکثر نيرويی که آزمونه بريده شده از تسمه با ضخامت کل طی آزمون تحمل می کند ، 

 ريک آزمونه . تقسيم بر عرض بخش با

 ۲نيروی مرجع            4-2

عبارت است از يک  دهـم مـقدار استحکام کششی تسمه با ضخامت کل که در جهت طولی اندازه گيری 

 شده است . 

 

 

 
 1- Full thickness tensile strength 

 2 – Reference force  
 



اين تعريف لزوما بر اين دلالت نمی کند که درطراحی بايد ازضريب ده به يک استفاده شود . بلکه مقدار    -1يادآوری  

شرايط حاکم بريک خط  نقاله  ، مانند شيب تسمه نقاله ، وضعيت رانش ، محل قرار گرفتن نيرو دهنده ،   اين ضريب بنابر

 نوع حرکت تسمه ،  شرايط آغاز حرکت و توقف تسمه ، روشهای اتصال تسمه و غيره تغيير می کند.

 

 

گام کار ، به استاندارد ملی ايران برای طراحی تسمه نقاله ها ، از جمله تعيين حد مجاز کشش تسمه به هن  -2يادآوری  

 . . . مراجعه شود.  ۳شماره 

 

 ۱منسوج چند لا بافت             3 -4

منسوجی است با بيش از يک لايه که در حين بافتن لايه ها ،درهم فرو رفته و به وسيله نخ پيچی ،  ضمن 

 بافتن بهم متصل شده اند . 

 ۲طول تسمه با انتهای بسته            4 – 4

 طول تسمه ای که ابتدا و انتهای آن به هم متصل شده و محيط بسته ای را تشکيل می دهد. 

 ۳طول تسمه با انتهای باز              5-4

 طول تسمه ای که ابتدا و انتهای آن به هم متصل نشده و دو سر آن آزاد است . 

 ۴زاويه ناودانی             6 – 4

 ی  زاويه شيب هرزگرد  نسبت به محور افق

 تسمه،    ( W )به پهنای (F )مقدار نسبت انحراف :    (F/W )قابليت ناودانی شدن           4-7

 رجوع شود(.   1380: سال  6580)به استاندارد ملی 

 

 درجه بندی                 5
 

 استفاده نمود.   BS 2890تا زمان تدوين اين استاندارد می توان از  -3

1- Solid woven fabric 

2- Endless Lengths Of  Belting 
3- Open – End Lengths Of Belting  
 4- Troughing Angle 



تسمه ها با توجه به نوع لايه پوششی ) درصورت استفاده از لايه های پوششی لاستيکی ( و نوع تسمه به 

 رح زير درجه بندی می شوند :ش

 ، بر اساس حداقل استحکام کششی وحداقل ازدياد طول تا پارگی .       5  – 6نوع لايه پوششی طبق بند  -الف  

 ، بر اساس استحکام کششی تسمه با ضخامت کل .  11 –  6نوع تسمه طبق بند  -ب

 

 ويژگيها                6

 ساختار               6-1

منجيد با پوششی از لاستيک يا پلاستيک هستند. منجيد دارای يک يا چند لايه منسوج    تسمه ها شامل يک

بافته شده يا چند لا بافت بوده و بايد با لاستيک پوشش داده شود يا با مخلوطی از پلاستيک آغشته گردد.  

داده شود يا به   بين لايه پوششی و منجيد قرار    ۱درصورتيکه لايه ای از منسوج مشبک يا نخ بعنوان بريکر  

منظور حفاظت از منجيد ، درون لايه پوششی جای گيرد ،در اين صورت چنين لايه ای بصورت بخشی از 

لايه    ، همچنين  شود.  نمی  محسوب  منسوج  لايه  يک  بعنوان  و  شده  گرفته  درنظر  پوششی  لايه  ضخامت 

داده شود که دراين حالت بايد  منسوج می تواند بطور يکپارچه با منجيد دريک يا هر دو طرف سطح آن قرار  

 به عنوان بخشی از ضخامت منجيد درنظر گرفته شود. 

 منسوج             2  -6

منسوج بکار رفته بايد بطور يکنواخت و محکم بافته شده و بدون هر قوس ، کجی و نواقصی چون گره و  

 برآمدگی بوده و دارای ماده خارجی نباشد. 

 

 طول            3   -6

تسمه نقاله که توسط عرضه کننده ارائه می شود، بايد طول اندازه   ٢طول اعلام شده برای توپ        1  -3  -6

 گيری شده باشد و هيچ گونه رواداری طول پذيرفته نيست .

 
1- Breaker 

2- Roll 



تسمه هايی که بصورت طولی با انتهای باز سفارش می شوند بايد با رواداری ذکر شده در         2-  3  –  6

 شند.مطابقت داشته با  1جدول 

 

 رواداری طول تسمه نقاله با انتهای باز .   -1جدول 

 شرايط تحويل تسمه 
 حد اکثر اختلاف مجاز بين طول تحويل داده شده 

 و طول سفارشی ) درصد ( 

 تسمه تحويلی دريک قطعه با طول

 مشخص

5/2  + 

0   - 

 تسمه تحويلی درقطعات مختلف

 برای طول هر قطعه      ±  5              

 ع طول تمام قطعه ها +    برای مجمو  5/2               

               0  - 

طول خالص با انتهای  »طول تسمه های تهيه شده به شکل اتصال يافته با انتهای بسته به عنوان            6-3-3

سال    :  6579بيان می شود و درصورتی که با استفاده از روش ذکر شده در استانداردملی ايران شماره    «بسته

درجدول    1380 شده  ذکر  رواداری  با  بايد  آنها  بسته  انتهای  با  ، طول خالص  شوند  می  گيری  اندازه   ،2 

 مطابقت داشته باشند.

 

 رواداری طول خالص تسمه نقاله با انتهای بسته .   -2جدول 

 رواداری برحسب ميليمتر  برحسب متر   (L)طول تسمه نقاله 

15  L  ≤ 

20  L  ≤ >15 
20>  L  

50±  
75 ±  

 درصد طول سفارشی   5/0±

 

هنگام سفارش تسمه توسط خريدار، توصيه می شود که هرگونه طول اضافی مورد نياز ،  مانند طولهای لازم    –يادآوری   

 برای آزمون و يا طولهای اضافی جهت اتصالات ولکانيده در نظر گرفته شود.

 پهنا             6-4



 ارائه شده است . 3در جدول پهنای تسمه و رواداری مربوط به آن  

 

 . پهنای تسمه نقاله و رواداری آن   – 3جدول 

 رواداری پهنا   پهنای اسمی تسمه برحسب ميليمتر  

300 
400 

*450 
500 

 ميليمتر  ± 5

600 
650 

*750 
800 
900 

1000 
* 1050 

1200 
  *1350 

1400 
*1500 

1600 
1800 
2000 
2400 
2600 
2800 
3000 
3200 

 درصد پهنا ± 1

علامت    –يادآوری   با  که  هايی  موجود  *پهنا  شده  نصب  های  نقاله  تسمه  جايگزينی  درمورد  فقط  اند  شده    مشخص 

 کاربرد دارند و به عنوان مبنايی برای طراحی های جديد توصيه نمی شوند.

 

 مواد تشکيل دهنده لايه پوششی               6-5

 مقاومت کششی و ازدياد طول            6-5-1

تيک بکار رفته در لايه پوششی از نظر حداقل استحکام کششی و ازدياد طول تا پارگی بايد با يکی از  نوع لاس

 مطابقت داشته باشد.  4اعداد ذکر شده درجدول  

 

 نوع لايه پوششی بايد با توجه به شرايط کارتسمه نقاله انتخاب شود) پيوست ب (.  –يادآوری  



و  شده  جدا  تسمه  از  پوششی  لايه  که  شماره    هنگامی  ايران  ملی  استاندارد  اساس  ،    ١بر  گيرد  قرار  آزمون  مورد   .  .  .

نبايد کمتر از مقادير ذکر شده برای همان نوع لايه پوششی در جدول   پارگی آن  تا    4استحکام کششی و ازدياد طول 

 باشد.

اندازه گيری شده    1380: سال    6578درصورتی که ضخامت لايه پوششی لاستيکی براساس استاندارد ملی ايران شماره  

درصد مقادير    -15ميليمتر باشد ، ضخامت آزمونه بايد با حداکثر مقدار ممکن انتخاب شود.و رواداری    8/0  -6/1و بين  

 مجاز خواهد بود .   4داده شده درجدول 

 

 . نوع لايه پوششی لاستيکی    – 4جدول                                                   

 مشخصات 

M N 

روش    

 حالت اوليه  آزمون  

شده  تسريع   زمانمندی 

* 

 حالت اوليه 

زمانمندی تسريع شده  

* 

 حد اکثر کاهش درمقدار 

 اوليه برحسب درصد 

 

حداکثر کاهش درمقدار  

 اوليه برحسب درصد 

 

حداقل 

استحکام 

 کششی 

مگا  24

 پاسکال
25 

مگا    18

 پاسکال
25  ISO37 

ازدياد  حداق ل 

 طول تا پارگی 
 25 درصد 450

 درصد 400
25 ISO37 

سايش   حداکثر 

درحجم  افت 

 نسـبی

ميليمتر   120

 مکعب 
- 

ميليمتر    100

 مکعب 
- ISO4649 

  درجه سلسيوس. 70روز در دمای  7مدت و دمای آزمون،  ،  3151طبق استانداردملی ايران  *

 

 استفاده نمود.   ISO 37تازمان تدوين اين استاندارد می توان از  -1



 

 ۱زمانمندی             2-5-6

ايران   ملی  استاندارد  الف  روش  براساس  تسمه  اينکه  از  مدت    3151پس  دردمای    7به  درجه   70روز 

  ±  25سلسيوس قرار گرفت ، استحکام کششی و ازدياد طول تا پارگی لايه پوششی لاستيکی ، نبايد بيش از 

 درصد مقدار اوليه تغيير کند. 

 جزئيات مواد پلاستيکی مورد استفاده درلايه پوششی تسمه ها بايد مورد توافق خريدار و سازنده باشد .  –يادآوری  

 

 

 رواداری ضخامت لايه پوششی        6-6

   1380: سال  6578درصورتی که ضخامت لايه پوششی براساس استاندارد ملی ايران شماره 

 مطابقت داشته باشد.   5اندازه گيری شود ، متوسط ضخامت آن بايد با رواداری ذکر شده در جدول 

 

 رواداری ضخامت لايه پوششی .   – 5جدول 

 رواداری ضخامت متوسط  برحسب ميليمتر   (e )مت لايه پوششی ضخا 

4   e≤ 

 + ميليمتر  1

 ميليمتر   - 2/0

 4<   e 
 + درصد ضخامت مورد نياز 1 

 درصد ضخامت مورد نياز  -5

 

طراحی ضخامت لايه پوششی بستگی به نوع و ميزان ماده ای دارد که بوسيله تسمه نقاله طی بهره برداری     –يادآوری  

 ب رجوع شود ( .جابجا می شود ) پيوست 

 اتصالات عرضی درتسمه نقاله های چند لايه             6-7

 کليات           6-7-1

 
1- Aging 



درجه باشد و حداقل   45  –  70زاويه اتصالات عرضی درلايه های منسوج نسبت به محور طولی ، بايد بين  

 باشد . 5-7-6و  2-7-6فاصله بين اتصالات بايد طبق بند 

 لايه های بيرونی   2-7-6

ات نبايد کمتر از  فاصله  متر درهمان لايه باشد. همچنين لبه های اتصال بايد    75صالات درلايه های بيرونی 

 بطور لب به لب قرار گرفته و همپوشانی نداشته باشند . 

 لايه های درونی             6-7-3

  15يد کمتر از  متر تسمه ، نبايد بيش از دو اتصال درهر لايه وجود داشته و فاصله دو اتصال ، نبا  150درهر  

 متر باشد .

 لايه های مجاور             6-7-4

 متر باشد.  3فاصله اتصال ها درلايه های مجاور ، نبايد کمتر از 

 لايه های غير مجاور            6-7-5

 متر باشد.  3فاصله اتصال هادرلايه های غير مجاور نبايد کمتر از 

 چند لايه  اتصال های طولی درتسمه نقاله های             6-8

 فاصله گذاری اتصال ها      1-8-6

بايد حداقل   های طولی  از   100اتصال  اتصال طولی  هر  فاصله   ، باشند  داشته  فاصله  منجيد  لبه  از  ميليمتر 

ميليمتر باشد .درصورتی که پهنای  تسمه امکان وجود دو اتصال   100اتصال های ساير لايه ها بايد حداقل  

ميليمتر    300صله اتصال های طولی درهرلايه از تسمه نقاله بايد حداقل  را دريک لايه مشابه فراهم کند ، فا

 باشد. 

 تعداد اتصال ها      2-8-6

 باشد.   6حداکثر تعداد اتصال های طولی درلايه ها بايد طبق جدول 

 

 

 .   حداکثر تعداد اتصال های طولی – 6جدول 



 پهنای تسمه برحسب ميليمتر  

 لايه های بيرونی   لايه های درونی  

 درتسمه با 

 لبه های بسته   

با   تسمه  در 

 لبه های باز 

با   تسمه  در 

 لبه های بسته  

ت با  در  سمه 

 لبه های باز 

300  ،400،* 450،500 ،600  ،650 ، 

*  750    ،800    ،*  900  ،1000    ،*  1050    ،

1200  
* 1350  ،1400  ،* 1500   

1600  ،1800  ،2000 

2200 ،2400 ،2600  ،2800  ،3000 ،3200 

1 
2 
2 
2 
3 

1 
1 
2 
2 
3 

1 
2 
2 
3 
4 

0 
0 
0 
1 
2 

با علامت     –يادآوری   که  هايی  نقاله های نصب شده موجود    *پهنا  تسمه  درمورد جايگزينی  فقط  اند  مشخص شده 

 کاربرد دارند و به عنوان مبنايی برای طراحی های جديد توصيه نمی شوند.

تند، لايه های بيرونی روی سطح غير  ميليمتر و کمتر از آن هس  1200درمورد تسمه هايی که داری پهنای  

 حامل بايد بدون هرگونه اتصال های طولی باشند .

 عاری بودن از عيب            6-9

 سطح محصول نهايی بايد عاری از هرگونه برآمدگی ، فرورفتگی يا ساير عيوب سطحی باشد. 

 

ه می شود، درصورتی که روی يک سطح  بعد از اينکه تسمه نقاله بصورت توپ به مصرف کننده تحويل داد  –يادآوری  

 صاف پهن شود بايد کاملا راست باشد.

 

 

 

 رواداری ضخامت تسمه نقاله در سرتا سر پهنا            6-10



آنها   اندازه گيری شده  ، برای تسمه هايی که ميانگين ضخامت  ميان دو اندازه گيری ضخامت کل  اختلاف 

ميليمتر 10ک ميليمتر باشد. برای تسمه هايی با ضخامت بالای  ميليمتراست ، نبايد متجاوز از ي  10کمتر از  

 درصد ميانگين آن باشد . 10اين مقدار نبايد بيش از 

 

 استحکام کششی تسمه باضخامت کل              6-11

شماره   ايران  ملی  استاندارد  براساس  آزمونه  که  سال    6576درصورتی  گيرد،    1380:  قرار  آزمون  مورد 

 مطابقت داشته باشد.  7ول نهايی با ضخامت کل بايد بااعداد داده شده درجدول استحکام کششی محص

 

 . حداقل استحکام کششی تسمه با ضخامت کل   – 7جدول 

 نوع تسمه 
 حداقل استحکام کششی با ضخامت کل برحسب کيلو نيوتن بر متر 

 جهت عرضی  جهت طولی 

160 
200 
250 
315 
400 
500 
630 
800 

1000 
1250 
1400 
1600 
1800 
2000 
2100 
2500 

160 
200 
250 
315 
400 
500 
630 
800 

1000 
1250 
1400 
1600 
1800 
2000 
2100 
2500 

63 
80 

100 
125 
160 
 آزاد

 آزاد

 آزاد 

 آزاد

 آزاد

 آزاد

 دآزا

 آزاد

 آزاد

 آزاد



 آزاد

 آزاد

 

 

 

 ازدياد طول             6-12

مورد آزمون قرار گيرد، ازدياد   1380: سال    6576درصورتی که آزمونه براساس استاندارد ملی ايران شماره  

نبايد کمتر از   درصد   10طول محصول نهايی ، درجهت طولی وبا نيرويی معادل حداکثر استحکام کششی 

مورد آزمـون قرار گيرد   1380: سال    6576باشد. درصورتی که آزمونه براساس استاندارد ملی ايران شماره  

 نبايد بيش از چهاردرصد باشد.   2-4طولی و در نيروی مرجع بند  ازدياد طـول محصول نهـايی، درجـهت 

 

 چسبندگی             6-13

ايران شماره    ملی  استاندارد  براساس  با ساختار مشخص  آزمونه  که  سال    6577درصورتی  مورد    1380: 

از  برای جدا کردن يک لايه  نياز درجهت طولی وعرضی  استحکام چسبندگی مورد   ، قرار گيرد  لايه  آزمون 

 باشد.  9و  8ديگر ، همچنين جدا کردن لايه پوششی از لايه ها ، نبايد کمتر از مقادير داده شده درجدولهای  

 

 تسمه نقاله با منجيد متشکل از الياف مصنوعی  – 8جدول 

 مقدار 

بين   چسبندگی  حداقل 

مجاور   های  لايه 

بر   نيوتن  برحسب 

 ميليمتر 

 

 حداقل چسبندگی بين لايه پوششی و منجيد 

 

ضخامت   از  پوششی  لايه 

ميليمتر    5/1تا    8/0

 برحسب نيوتن بر ميليمتر 

ضخامت   با  پوششی  لايه 

 ميليمتر   5/1بيش از  

 برحسب نيوتن بر ميليمتر 

 5/3 2/3 5/4 ميانگين نتايج درجهت طولی  



 ميانگين نتايج درجهت عرضی 

 ميانگين تمام نتايج 

ثبت شده در همه    حداقل مقدار

 آزمونها روی نمودار  

5/4 

5 
9/3 

2/3 

5/3 

4/2 

5/3 

9/3 

9/2 

 نيوتن بر ميليمتر تجاوز کند .  16بالاترين مقدار ثبت شده درهيچ مورد نبايد از  -يادآوری 

 

 

 .  تسمه نقاله با منجيد متشکل از ساير الياف  -9جدول 

 مقدار  

بين   چسبندگی  حداقل 

برحسب   مجاور  های  لايه 

 بر ميليمتر   نيوتن

 حداقل چسبندگی بين لايه پوششی و منجيد 

از   پوششی  لايه 

  5/1تا    8/0ضخامت

نيوتن   برحسب  ميليمتر 

 بر ميليمتر  

باضخامت   پوششی  لايه 

از   ميليمتر    5/1بيش 

بر   نيوتن  برحسب 

 ميليمتر 

 ميانگين نتايج درجهت طولی

 ميانگين نتايج درجهت عرضی 

 نتايج ميانگين تمام 

همه   در  شده  ثبت  مقدار  حداقل 

 آزمونها روی نمودار 

2/3 

2/3 

5/3 

7/2 

 

1/2 

1/2 

4/2 

6/1 

7/2 

7/2 

3 
2/2 

 نيوتن بر ميليمتر تجاوز کند.  16بالاترين مقدار ثبت شده درهيچ مورد نبايد از  –يادآوری 

 

 قابليت ناودانی شدن            6-14

  6580ن شماره  درحالتی که تسمه نقاله به سه هرزگرد يکسان مجهز شده باشد و براساس استاندارد ملی ايرا

مورد آزمون قرار گيرد ، حداقل ميزان قابليت ناودانی شدن آن نبايد کمتر از مقادير ذکر شده    1380: سال  

 باشد.  10درجدول 

 



 . ١حداقل ميزان قابليت ناودانی شدن  – 10جدول 

 (F/ W )حداقل مقدار قابليت ناودانی شدن زاويه ناودانی برحسب درجه 

20 ≤ 
25 
30 
35 
40 
45 
50 
55 
60 

08/0 

10/0 

12/0 

14/0 

16/0 

18/0 

20/0 

23/0 

26/0 

 

 نمونه برداری و آزمون             7

شده     ذکر  های  نمونه  تعداد   ، آن  طول  با  متناسب   ، سفارشی  تسمه  از  ونوع  پهنا  هر  برای  بايد  سازنده 

 را مورد آزمون قراردهد. 11درجدول 

 تعداد نمونه   -11جدول 

تسمه   يکسان  طول  پهنای  و  نوع  يک  از  سفارشی 

 برحسب متر 
 تعداد نمونه ها 

500 > 

1000-500 

2000 -1000 

3500 -2000 

 متر اضافی   1500به ازای هر 

1 
2 
3 
4 
1 

 
1- Troughability 



 

 بسته بندی             8

توپ    خارجی  محيط  دور  عموما  ها  نقاله  يا  ۱تسمه  آفتاب  پلاستيکهای ضد   ، کاغذ  وبوسيله  شده  پيچيده 

فظت می شوند وسپس حمل می گردند ،همچنين می توان توپ را درصندوق  منسوج آغشته به لاستيک، محا

 چوبی يا استوانه ای نيز قرار داد. 

 

 نشانه گذاری              9

ميليمتر    20-50نشانه گذاری بايد روی سطح حامل تسمه انجام گرفته واز نشانه هايی به ارتفاع             9-1

حداکثر بايد  گذاريها  نشانه  شود.  طولی    استفاده  فاصله    9فاصله  ودر  شده  تکرار  يکديگر  از    100متر 

 ميليمتری از لبه ها واقع شوند و به ترتيب دارای اطلاعات زير باشند : 

 نام يا علامت تجاری شرکت سازنده ؛          9-2

 نوع منسوج ) پيوست ت ( ؛           9-3

 11-6مطابق بند  نوع تسمه ) استحکام کششی بر تعداد لايه ( ،             9-4

 5 -6نوع لايه پوششی ) درصورت استفاده از لايه های لاستيکی ( ، مطابق بند            9-5

 تاريخ ساخت برحسب ماه و سال ؛           9-6

  شماره سری ساخت ؛          9-7

   عبارت ساخت ايران           9-8
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1- Roll 



 شرکت سازنده                                                                                      

 نوع منسوج منجيد                                                                                      

 استحکام کششی تسمه ) نوع تسمه (                                                                                       

 تعداد لايه منجيد                                                                                           

 نوع لايه پوششی                                                                                        

 سال توليد                                                                                        

 ماه توليد                                                                                       

 شماره سری ساخت                                                                                       

 

 

 

 پيوست الف 

 موارد توافق شده بين سازنده و خريدار  

 ) الزامی ( 

 

 نکات زير بايد مورد توافق سازنده و خريدار باشد : 

  5-6کار رود ) به بند    جزئيات و شرح ماده پلاستيکی درصورتی که به عنوان لايه پوششی  به            1

 رجوع شود (.

 حداکثر ازدياد طول درنيروی مرجع ، برای تسمه نقاله های با طول زياد .          2

 مشخصات تسمه های پلاستيکی .         3

زمانی که سفارش پذيرفته می شود، هرگونه آزمونی که توسط سازنده انجام نشود ، بايد موردتوافق            4

 ازنده قرار گيرد .خريدار و س

درصورتی که تسمه نقاله ويا تسمه بالابر ، برای کار برروی هرزگردهای تخت ويا ناودانی شکل            5

 نباشد ، بايد مورد توافق خريدار وسازنده قرار گيرد. 
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مواد تيز برنده 
:  ٭ 

 

سنگهای معدنی و فلزی تيز استخر
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گ آه
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گ های تيز ، تخته سن

سنگهای فلزی معدنی خردشده، تکه سن

شيشه وغيره  
 

ت سايندگی شديد 
مواد با قدر

: ٭ 
 

ک زنده .  
گ، آه

گ ، شن و ماسه ، زغال سن
مواد معدنی ، سن

 

ت ساين
مواد با قدر

ط 
دگی کم يا متوس

٭
 :

 

ت کشاورزی ، 
صولا

ک ، شن نرم، مح
ک ، زغال نرم ، آه

گ ، خا
سيمان ، ري

ب ، خمير کاغذ . 
ک ، خرده چو

س ، پودر خش
ک ر

خا
 



 

 پيوست پ 

 اطلاعات تهيه شده توسط خريدار 

 ) الزامی ( 

 تسمه نقاله های جايگزين :           1

 ی موجود تعويض شوند، بايد اطلاعات زير فراهم شود: زمانی که قرار است تسمه نقاله ها

 جزئيات ساختاری تسمه نقاله موجود ؛            1-1

 پهنای تسمه نقاله برحسب ميليمتر ؛            1-2

 سرعت تسمه نقاله برحسب متر بر ثانيه ؛            1-3

 نصب شده برحسب ميليمتر ؛  ۱ قطر غلتکهای           4-1

 نحوه کشيده شدن تسمه ومقدار قابل حصول آن ؛             1-5

 نوع اعمال نيروی محرکه از جمله شکل و نحوه اتصال آن ؛           1-6

 آيا غلتکهای جلوبرنده پوشش دارند يا بدون پوشش اند؛          1-7

 فاصله و زاويه هرزگردهای حامل ؛           1-8

اله شامل محل قرارگرفتن نيروی محرکه ، نحوه کشيدن  رسم نمودار ساده ای از سيستم نق         1-9

 تسمه ، تقسيم کننده ها وشعاع انحنا درمسير انتقال .

 طول تسمه برحسب متر .        1-10

 نوع اتصال تسمه .           1-11

 

 اطلاعات بيشتر برای يک نصب جديد              2      

      

 
1- Pulley 



 شود : درصورت امکان ، اطلاعات  زير بايد فراهم 

 ماده ای که بوسيله تسمه نقاله بايد جابجا شود ؛    1-2

 شرايط ماده از جمله رطوبت ، خشکی ، چسبندگی چرب بودن ، سايندگی ؛    2-2

اگر ماده گرم يا سرد است ، درصورت امکان وضعيت دمايی آن با تشريح شرايط ذکر شود ، آيا به پاک کننده  

 نياز هست يا خير ؛ 

 مواد ؛ چگالی توده          2-3

 اندازه بزرگترين تکه ماده برحسب ميليمتر ) درسه بعد ( ؛           2-4

 اندازه متوسط ماده برحسب ميليمتر ؛           2-5

 مشخصات تقريبی دانه بندی ؛            2-6

 نحوه جابجايی ماده درمرحله قبل از تغذيه دستگاه ؛          2-7

 انجام می گيرد و چه نوع تغذيه کننده ای بهتر است ؛  آيا تغذيه بطور منظم          2-8

 ظرفيت تسمه نقاله برحسب جرم درساعت،يا دريک روز کاری )برحسب ساعت (            2-9

 نحوه تخليه تسمه نقاله ؛           2-10

 مقدار بالا بردن ويا پائين آوردن برحسب متر؛          2-11

 کز غلتکهای ابتدا و انتها از يکديگر ( ؛طول اوليه ) فاصله مر        2-12

 طول نهايی ) فاصله مرکز غلتکهای ابتدا و انتها از يکديگر ( ؛       2-13

 محل قرار گرفتن نيروی محرکه ؛         2-14

 است فرکانس وتعداد فازها ؛ a.c، اگر  d.cيا  a.cتشريح توان مصرفی ونوع ولتاژ        2-15

 ه ای از نصب پيشنهادی ؛ نقشه ساد        2-16

 ترتيب قرارگرفتن هرزگردها و زاويه ناودانی شدن تسمه ؛         2-17

 شرايط محيطی ؛         2-18

 هرگونه اطلاعات خاص يا ويژگيهای آزمون.        2-19



 

 پيوست ت  

 انواع منسوجات مورد استفاده درساختار تسمه نقاله  

 ) اطلاعاتی ( 

 نوع   اختصاری   علامت جنس تار  جنس پود 

 پنبه  -پنبه    B پنبه   پنبه  

 نايلون  -پلی استر  EP پلی استر نايلون   

 نايلون   –رايون   RP رايون  نايلون

 نايلون   –نايلون  PA نايلون  نايلون

 سيمی  ST فولاد -

 آراميد  DP آراميد  نايلون
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