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 تٍ وام خذا

 سازمان ملي استاوذارد ايران تا آضىايي

ٔ  هموشسات  ٍ لوَاً٘ي  اصلاح لبًَى 3هبدٓ هٗ ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى صٌؼتٖ تحم٘مبت ٍ استبًذاسد هؤسسٔ  ٍ تحم٘موبت  اسوتبًذاسد  هؤسسو

 استبًذاسدّبٕ هلٖ )سسوٖ( اٗشاى ًشش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ است وشَس سسوٖ هشخغ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هصَة اٗشاى، صٌؼتٖ

  .داسد ػْذُ ثِ سا

ثوِ   29/6/90ًبم هَسسِ استبًذاسد ٍ تحم٘مبت صٌؼتٖ اٗشاى ثِ هَخت ٗىصذ ٍ پٌدوبُ ٍ دٍهو٘ي خلسوِ اوَسإ ػوباٖ اداسٕ هوَس        

 خْت  اخشا اثلاؽ اذُ است.  24/7/90هَس   35838/206سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى تغ٘٘ش ٍ ؼٖ ًبهِ اوبسُ 

 هؤسسبت ػلووٖ،  ٍ هشاوض ًظشاى صبحت وبساٌبسبى سبصهبى، اص هشوت فٌٖ ّبٕ وو٘سَ٘ى دس هختلف ّبٕ حَصُ دس استبًذاسد ذٍٗيت

ِ  ثوب  ٍ هلٖ هصباح ثب ّوگبم ٍوَاشٖ اَد هٖ اًدبم هشتجػ ٍ آگبُ التصبدٕ ٍ تَا٘ذٕ پژٍّشٖ، ٕ   ثوِ اوشاٗػ   تَخو  ٍ تَا٘وذٕ، فٌوبٍس

 ٍاسد ٍ وٌٌوذگبى، صوبدسوٌٌذگبى  هصوش   تَا٘ذوٌٌوذگبى،  اوبه   ًفوغ،  ٍ حك صبحجبى هٌصفبًٔ ٍ آگبّبًِ هشبسوت اص وِ است تدبسٕ

 ثشإ اٗشاى هلٖ ًَٗس استبًذاسدّبٕ اَد. پ٘شهٖ حبص  دٍاتٖ غ٘ش ٍ دٍاتٖ ّبٕ سبصهبى ًْبدّب، تخصصٖ، ٍ ػلوٖ هشاوض وٌٌذگبى،

ٖ  وو٘تٔ دس پ٘شٌْبدّب ٍ ًظشّب اص دسٗبفت پس ٍ اَدهٖ اسسبل هشثَغ فٌٖ ّبٕ وو٘سَ٘ى اػعبٕ ٍ ًفغ رٕ هشاخغ ثِ ًظشخَاّٖ  هلو

 .اَدهٖ هٌتشش ٍ اٗشاى چبح هلٖ )سسوٖ( استبًذاسد ػٌَاى ثِ تصَٗت صَست دس ٍ ؼشح ساتِ آى ثب هشتجػ

 دسوو٘تٔوٌٌذ هٖ تِْ٘ اذُ تؼ٘٘ي ظَاثػ سػبٗت ثب ً٘ض صلاح رٕ ٍ هٌذ ػلالِ ّبٕ سبصهبى ٍ هؤسسبت وِ استبًذاسدّبٖٗ ًَٗس پ٘ش

ٖ  هلٖ ثذٗي تشت٘ت، استبًذاسدّبٖٗ  اَد.هٖ هٌتشش ٍ چبح اٗشاى هلٖ استبًذاسد ػٌَاى ثِ تصَٗت، دسصَست ٍ ثشسسٖ ٍ ؼشح هلٖ  تلمو

ِ   هلٖ اسوتبًذاسد  وو٘تٔ دس ٍ تذٍٗي 5 اوبسٓ اٗشاى هلٖ استبًذاسد دس اذُ ًَاتِ هفبد اسبس ثش وِ اًَذ هٖ سوبصهبى هلوٖ    هشثوَغ وو

 .ثباذ سس٘ذُ تصَٗت ثِ دّذهٖ تشى٘  استبًذاسد اٗشاى

(ISO)استبًذاسد  ااوللٖ ث٘ي سبصهبى اصلٖ اػعبٕ اص اٗشاى سبصهبى هلٖ استبًذاسد
2ااوللوٖ ااىتشٍتىٌ٘وه    ثو٘ي  ،وو٘سوَ٘ى  1

(IEC) ٍ 

3لبًًَٖ  اٌبسٖ اًذاصُ ااوللٖ ث٘ي سبصهبى
(OIML) 4ساثػ تٌْب ػٌَاىثِ ٍ است

 وذوس غزاٖٗ  وو٘سَ٘ى 
5
(CAC)فؼبا٘وت  وشوَس  دس 

 ٖ ٕ  توذٍٗي  دس .وٌوذ هو ٖ  اسوتبًذاسدّب ِ  ظووي  اٗوشاى  هلو ِ  تَخو ٖ  اوشاٗػ  ثو ٕ  ٍ ولو ٕ ً٘بصهٌوذ   آخوشٗي  اص وشوَس،  خوب   ّوب

  اَد.هٖ گ٘شٕثْشُ ااوللٖ ث٘ي استبًذاسدّبٕ ٍ خْبى صٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ، ّبٕپ٘ششفت

 ٍ سولاهت  وٌٌوذگبى، حفو    هصوش   اص حوبٗت ثشإ لبًَى، دس اذُ ثٌٖ٘ پ٘ش هَاصٗي سػبٗت ثب تَاًذسبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى هٖ

ٖ  التصبدٕ، ٍ هح٘ؽٖ صٗست هلاحظبت ٍ هحصَلات و٘ف٘ت اص اؼوٌ٘بى حصَل ػوَهٖ، ٍ فشدٕ اٗوٌٖ ٕ  اص اخشإ ثؼعو  اسوتبًذاسدّب

 تَاًذهٖ ًوبٗذ. سبصهبى  اخجبسٕاستبًذاسد،  ػباٖ اَسإ تصَٗت ثب ٍاسداتٖ، اللام ٗب /ٍ وشَس داخ  تَا٘ذٕ هحصَلات ثشإ سا اٗشاى هلٖ

ٖ  وبلاّبٕ استبًذاسد اخشإ وشَس، هحصَلات ثشإ ااوللٖ ث٘ي ثبصاسّبٕ حف  هٌظَس ثِ ِ  صوبدسات ٕ ٍ دسخو ٕ  سا آى ثٌوذ  ًوبٗوذ.  اخجوبس

ٔ  فؼبل هؤسسبت ٍ سبصهبى ّب خذهبت اص وٌٌذگبى استفبدُ ثِ ثخش٘ذى اؼوٌ٘بى ثشإ ّوچٌ٘ي  ثبصسسوٖ،  آهوَص،،  هشوبٍسُ،  دس صهٌ٘و

 ٍسوبٗ   وبا٘جشاسَ٘ى )ٍاسوٌدٖ(  ٍ هشاوض ّبآصهبٗشگبُ هح٘ؽٖ،صٗست هذٗشٗت ٍ و٘ف٘ت هذٗشٗت ّبٕ س٘ستن صذٍس گَاّٖ ٍ هو٘ضٕ

 ٍ وٌوذ هٖ اسصٗبثٖ اٗشاى تأٗ٘ذ صلاح٘ت ًظبم ظَاثػ اسبس ثش سا هؤسسبت ٍ ّب سبصهبى گًَِ اٗي سبصهبى هلٖ استبًذاسد اٗشاى سٌدش،

 ىبّب،ٗ ااوللٖ ث٘ي دستگبُ تشٍٗح .وٌذًظبست هٖ ّبآى ػولىشد ثش ٍ اػؽب ّبآى ثِ صلاح٘ت تأٗ٘ذ گَاٌّ٘بهٔ لاصم، اشاٗػ احشاص دسصَست

ٕ  سوؽح  استمبٕ ثشإ تحم٘مبت وبسثشدٕ اًدبم ٍ گشاًجْب فلضات ػ٘بس تؼ٘٘ي سٌدش، ٍسبٗ  وبا٘جشاسَ٘ى )ٍاسٌدٖ( ٖ  اسوتبًذاسدّب  هلو

 .است سبصهبى اٗي ٍظبٗف دٗگش اص اٗشاى

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 -International Electrotechnical Commission 
3- International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 -Contact point 
5-Codex Alimentarius Commission 
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 گفتارپیص

تذٍٗي  1380ًخست٘ي ثبس دس سبل  «سٍ، آصهَى-چسجٌذگٖ ث٘ي اخضاء تشى٘  دٌّذُ –ّبتسوِ ًمباِ» استبًذاسد

اذ. اٗوي اسوتبًذاسد ثوش اسوبس پ٘شوٌْبدّبٕ سسو٘ذُ ٍ ثشسسوٖ تَسوػ سوبصهبى هلوٖ اسوتبًذاسد اٗوشاى ٍ تب ٘وذ              

اخلاس٘ٔ وو٘توِ   اشصذ ٍ ّفتبد ٍ چْبسه٘يدس  لشاسگشفت ٍ تدذٗذًظش هَسد اٍا٘ي ثبس ثشإ هشثَغ ّٕب َى٘س٘وو

ٓ هبد هٗ ثٌذ استٌبد ثِاٗي استبًذاسد  ٌهٗا اذ. تٗتصَ 20/12/1392خَدسٍ ٍ ً٘شٍٕ هحشوِ هَس  استبًذاسدهلٖ 

ُ  ثْوي هصَة شاى،ٗا ٖصٌؼت مبت٘تحم ٍ استبًذاسد سبصهبى همشسات ٍ ي٘لَاً اصلاح لبًَى 3 ِ  ،1371 هوب  ػٌوَاى  ثو

  اَد.هٌتشش هٖ اٗشاى ٖهل استبًذاسد

ٕ پ٘شوشفت  ٍ تحوَلات  ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حف  ثشإ ٖ  ّوب ٖ  ٍ هلو ٔ  دس خْوبً خوذهبت،   ٍ ػلوَم  صوٌبٗغ،  صهٌ٘و

ٕ  ّوش  ٍ اوذ  خَاّذ ًظشتدذٗذ اضٍم هَالغ دس اٗشاى هلٖ استبًذاسدّبٕ ِ  پ٘شوٌْبد ٕ  وو اٗوي   تىو٘و   ٍ اصولاح  ثوشا

 ثٌوبثشاٗي، ثبٗوذ   گشفوت.  خَاّوذ  لشاس تَخِ هَسد هشثَغ فٌٖ وو٘سَ٘ى دس تدذٗذًظش ٌّگبم اَد، اسا ِ استبًذاسدّب

 .وشد استفبدُ هلٖ استبًذاسدّبٕ تدذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ

 است: صٗش اشحثِ لشاسگشفتِ استفبدُ هَسد استبًذاسد اٗي تذٍٗي ثشإ وِ هٌجغ ٍ هأخزٕ

ISO 252: 2007, Conveyor belts – Adhesion between constitutive elements – Test method  
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 ريش آزمًن -تطکیل دَىذٌ چسثىذگي تیه اجساء –َاتسمٍ وقالٍ

 َذف  ي دامىٍ کارترد 2

تشى٘  تؼ٘٘ي استحىبم چسجٌذگٖ ث٘ي اخضاء  إثش A   ٍBّبٕ آصهَى ّذ  اص تذٍٗي اٗي استبًذاسد، تؼ٘٘ي سٍ،

اشاٗػ هجٌبٕ آصهوَى   است. 1)وبسوبس( ّب ٍ تمَٗت وٌٌذُّب ٍ ث٘ي سٍوشٗؼٌٖ ث٘ي لاِٗ ٗه تسوِ ًمباِ، دٌّذُ

 است. 765هلٖ اٗشاى ثِ اوبسُ هؽبثك ثب استبًذاسد 

ٕ   ّبٕ ثب تسوِ وبسثشد داسد اهب ثشإ اٗي استبًذاسد ثشإ توبهٖ اًَاع سبختبس تسوِ ًمباِ  ٍ  2تمَٗوت وٌٌوذُ فوَلاد

است وبسثشد  N/mm 160ّب ووتش اص استحىبم وشش ظخبهت وبه  آى وِ 3ثبفتِ اذُّبٕ ثب تمَٗت وٌٌذُ تسوِ

هٌبست 13417-1اٗشاى ثِ اوبسُ  ّبٕ سجه تَص٘ف اذُ دس استبًذاسد هلٖاٗي استبًذاسد ثشإ تسوِ ًمباِ .ًذاسد

 ً٘ست ٍ اػتجبس ًذاسد.

هوىوي  اهب همبدٗش ً٘شٍٕ چسجٌذگٖ هتَسػ هحبسجِ اوذُ ثوشإ دٍ سٍ،    ،ّبٕ اخت٘بسٕ ّستٌذِگضٌٗ A  ٍBٕ ّبسٍ، -يادآيري

تَصوِ٘  ، ؽَس ٗىسبى ثشإ توبهٖ سبختبسّبٕ تسوِ هٌبست ثباوذ وِ ّش دٍ سٍ، ًوٖ تَاًذ ثهتفبٍت ثباذ. ّوچٌ٘ي اص آًدبٖٗ است

 اَد. هشَستسبصًذُ تسوِ  ثب دسخصَ  اًتخبة سٍ، هٌبست هٖ اَد

 السامي  مراجع 1

بع دادُ اذُ است. ثذٗي تشت٘ت ّب اسخهذاسن ااضاهٖ صٗش حبٍٕ همشساتٖ است وِ دس هتي اٗي استبًذاسد هلٖ ثِ آى

 اَد. آى همشسات خض ٖ اص اٗي استبًذاسد هحسَة هٖ

ّب ٍ تدذٗذ ًظشّوبٕ ثؼوذٕ آى هوَسد    وِ ثِ هذسوٖ ثب روش تبسٗخ اًتشبس اسخبع دادُ اذُ ثباذ، اصلاحِ٘دسصَستٖ

ب اسخبع دادُ اوذُ اسوت،   ًّظش اٗي استبًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘ست. دس هَسد هذاسوٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتشبس ثِ آى

 ّبٕ ثؼذٕ آى هَسد ًظش است.ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذ ًظش ٍ اصلاحِ٘

 استفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ وبسثشد استبًذاسد ااضاهٖ است:   

 تؼ٘٘ي ً٘شٍٕ چسجٌذگٖ لاست٘ه ٍاىبً٘ضُ ثِ اا٘ب  پبسچِ، 765استبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ اوبسُ  2-1

 سبصّٕبٕ آهبدٍُُسّبٕ آصهَى ٍ دهح٘ػ -ّبتسوِ ًمباِ، 13413استبًذاسد هلٖ اٗشاى ثِ اوبسُ  2-2

2-3 ISO 6133, Rubber and plastics — Analysis of multi-peak traces obtained in eterminations 

of tear strength and adhesion strength  

                                                 
1 -Carcass 

2 -Steel cord reinforcement 

3 -Textile reinforcement 
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 اصل  9

ثوب   ٍ ّوچٌ٘ي ّش لاٗوِ اص لاٗوِ ثؼوذٕ،    ّب اص تمَٗت وٌٌذُ )وبسوبس(ذى سٍوشً٘شٍٕ هتَسػ هَسد ً٘بص ثشإ وٌ

 اَد.هٖ تؼ٘٘ي 1ػشظٖپ٘وبٗش دستگبُ ثبثت استفبدُ اص ًش  
 

 دستگاٌ 4

  765 اٗشاى اوبسُ هؽبثك ثب استبًذاسد هلٖ هٌبست 2هحشنثب س٘ستن دستگبُ آصهَى وشش 

 قطعات آزمًن 7

 آزمًنفاصلٍ زماوي تیه ساخت ي  7-2

سوبصٕ  ّوبٕ آهوبدُ  سبػت ثباذ. اٗي دٍسُ ثبٗذ اوبه  دٍسُ  24تَا٘ذ ٍ اشٍع آصهَى ًجبٗذ ووتش اص  پبٗبىصهبى ث٘ي 

 ً٘ض ثباذ. 5-5اسا ِ اذُ دس ثٌذ 

 ضکل ي اتعاد 7-1

mm (5/0±25 )ػشض  ثب 3ثبص سبانشى  اص ًَاسٕ اص تسوِ ثب سؽح همؽغ هستؽ٘لٖ ٍ اجِ هتّش لؽؼِ آصهَى ثبٗذ 

ٍخوَد   mm 100ؼوَل حوذال    ثوشإ   4ّب(لاِٗثباذ تب اهىبى ًَاسٕ وشدى )خذا وشدى  mm 200ؼَل حذال  ٍ 

دس ؼوَل  ووِ  اؼوٌ٘بى حبصو  اوَد    تبإ وبّش ٗبثذ ظخبهت ثبٗذ تب اًذاصُ دسصَست اضٍم ٍ اهىبى،دااتِ ثباذ. 

ّبٖٗ وِ لؽؼِ آصهَى ثِ آى ثسوتِ اوذُ   تب خبٕ هوىي ًضدٗه ثِ هحَس ػجَس وٌٌذُ اص گ٘شُخػ خذاٗش  ،آصهَى

 هشاخؼِ اَد(.1گ٘شد )ثِ اى  هٖاست، لشاس 

 اًتمبل 5اذىتش ثتَاًذ ً٘شٍٕ لاصم ثشإ خذاٗش سا ثذٍى وٌذُ إ ثباذ وِ لاِٗ ظؼ٘فگًَِحذال  ظخبهت ثبٗذ ثِ

 دّذ.

 تعذاد  7-9

 د. اَ استفبدُدٍ لؽؼِ آصهَى دس خْت ؼَاٖ ثبٗذ  ،A ٍ Bثشإ ّش دٍ سٍ، 

 .سا هَسد آصهَى لشاس دادلؽؼِ آصهَى ػشظٖ دٍ تَاى هٖ ،ّوچٌ٘ي دسصَست تَافك سبصًذُ ٍ خشٗذاس

 اوتخاب قطعات آزمًن از ومًوٍ 7-4

ٕ ٍ تب خبٕ هوىوي اص لسووت  دستشس  وًَِ دسً ّبٕ تسوِاجِاص  mm 100اص  حذال  ثؼذ لؽؼبت آصهَى ثبٗذ  ّوب

 ذ.ًثشدااتِ اَ آى ػشٗط

                                                 
1-Traverse machine 

2-Power-driven 

3-Clean-cut edges 

4-Stripped 

5-Breaking 
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 سازيآمادٌ 7-7

ٕ هحو٘ػ ٍ ثوب اسوتفبدُ اص ٗىوٖ اص     13413اووبسُ   اٗشاى ثِ لؽؼبت آصهَى سا هؽبثك ثب استبًذاسد هلٖ   Eٗوب   D ّوب

 ّب سا اًدبم دّ٘ذ.آصهَى ،سبصٕسبصٕ وٌ٘ذ ٍ سپس ثلافبصلِ پس اص اًدبم دٍسُ آهبدُآهبدُ

 

 



 راَىما

 آصهَى لشاس گشفتِ ث٘ي گ٘شُ ّب لؽؼِ اخضاءهحَس اص  ٕسؽح ػجَس 1

 (ساستبٖٗ صح٘ح ثب هحَسّبٕ لؽؼِّن) خذاٗش خػ 2

 (ساستبٖٗ غ٘ش صح٘ح ثب هحَسّبٕ لؽؼِّن) خذاٗش خػ 3

 ساستبّٖٗن آصهَى ثب ظخبهت وبّش ٗبفتِ ثشإ ثْجَد لؽؼِ 4

 َالايٍ مًقعیت خط جذايص -2ضکل 
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 ريش اجرايي 7

 هشاخؼِ اَد( 2)ثِ اى   Aريش  7-2

دستگبُ  ّبٕگ٘شُث٘ي  فبصلِ هتٌبست ثب ،لاِٗ آى اٍا٘ي اص سا 1سٍِٗ() دس ٗه سش لؽؼِ آصهَى ؼَاٖ، سٍوش ثبلاٖٗ

ثبثت وٌ٘وذ ٍ ً٘وشٍٕ    ،ّبٕ دستگبُ آصهَى وششاذُ سا دس گ٘شُ اًتْبٕ خذادٍ خذا وٌ٘ذ.  ،آصهَى هَسد استفبدُ

صوَست  ثmm/min(10±100 ) فه هتحوشن   پ٘وبٗشثب ًش   ُ ساذثبلٖ هبً mm100  ًَاسٕ وشدىهَسد ً٘بص ثشإ 

 .ثباذ 2آصادلؽؼِ آصهَى ثبٗذ  ثجت وٌ٘ذ.ًوَداسٕ 

تىوشاس   تشوى٘  دٌّوذُ  ّوبٕ  اٗي سٍ، سا ثش سٍٕ ّوبى لؽؼِ آصهَى ٍ تب سس٘ذى ثِ ٍسػ آى ثشإ ّش ٗه اص لاِٗ

 وٌ٘ذ.

ٖ     إ اص آصهَىهدوَػِ  ّبٕ هشبثِ سا سٍٕ دٍه٘ي لؽؼِ آصهَى ؼَاٖ اًدبم دّ٘ذ اهوب اٗوي دفؼوِ اص سٍووش پوبٌٗ٘

 وٌ٘ذ. عاشٍ 3صٗشُ()

 آصهَى سا ثب سٍ، هشبثِ اًدبم دّ٘ذ.  اَد،وِ آصهَى ثش سٍٕ لؽؼبت آصهَى ػشظٖ اًدبم هٖدسصَستٖ

)هبًٌوذ   داخ  ٗىٖ اص اخضاء هوَسد آصهوَى   هثلاً وِ خبسج اص سؽح توبس ث٘ي دٍ خضء اتفبق ث٘فتذ، خذاٗشّش ًَع 

ٗبددااوت   اَد وِ اٗي خذاٗشد. تَصِ٘ هٖاَػٌَاى ًمص هَاد تشى٘  دٌّذُ خضء دس ًظش گشفتِ هٖسٍوش(، ثِ

 استحىبم چسجٌذگٖ دس ًظش گشفتِ ًشَد. ػٌَاىثِاَد اهب 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
1-Top cover 

2-Unsupported 

3-Bottom cover 
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 راَىما

 سٍوش ثبلاٖٗ 1

 سٍوش پبٌٖٗ٘ 2

 ومًوٍ( عىًانلايٍ وطان دادٌ ضذٌ تٍ 7)تسمٍ  Aترتیة جذاکردن اجساء تراي ريش  -1ضکل 

 مراجعٍ ضًد( 9)تٍ ضکل  Bريش  7-1

دسوتگبُ   ّبٕگ٘شُث٘ي  فبصلِ هتٌبست ثب ،لاِٗ آى اٍا٘ي سا اص )سٍِٗ( لؽؼِ آصهَى ؼَاٖ، سٍوش ثبلاٖٗدس ٗه سش 

ثبثوت وٌ٘وذ ٍ ً٘وشٍٕ     ،ّبٕ دستگبُ آصهَى وششاًتْبٕ خذااذُ سا دس گ٘شُدٍ خذا وٌ٘ذ.  ،آصهَى هَسد استفبدُ

صوَست  ثmm/min(10±100 ) هتحوشن  فه  پ٘وبٗشثب ًش   ُ ساذثبلٖ هبً mm100  ًَاسٕ وشدىهَسد ً٘بص ثشإ 

 ثباذ. آصادلؽؼِ آصهَى ثبٗذ  ثجت وٌ٘ذ.ًوَداسٕ 

هبًذُ لؽؼوِ  اٗي سٍ، سا ثب استفبدُ اص ّوبى لؽؼِ آصهَى، ثب ًَاسٕ وشدى دٍ لاِٗ خذا ًشذُ پشت سش ّن، اص ثبلٖ

 آصهَى تىشاس وٌ٘ذ.
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آصهوَى سا ثوب خوذاوشدى سٍووش ثوبلاٖٗ       دفؼِ اهب اٗي ،اٗي سٍ، سا ثش سٍٕ دٍه٘ي لؽؼِ آصهَى ؼَاٖ اًدبم دّ٘ذ

 چسج٘ذُ ثِ لاِٗ اٍل، اص لاِٗ دٍم اشٍع وٌ٘ذ.

 آصهَى سا ثب سٍ، هشبثِ اًدبم دّ٘ذ. اَد،وِ آصهَى ثش سٍٕ لؽؼبت آصهَى ػشظٖ اًدبم هٖدس صَستٖ

)هبًٌوذ   آصهوَى  داخ  ٗىٖ اص اخضاء هوَسد  هثلاً وِ خبسج اص سؽح توبس ث٘ي دٍ خضء اتفبق ث٘فتذ، خذاٗشّش ًَع 

ٗبددااوت   اَد وِ اٗي خذاٗشد. تَصِ٘ هٖاَػٌَاى ًمص هَاد تشى٘  دٌّذُ خضء دس ًظش گشفتِ هٖسٍوش(، ثِ

 استحىبم چسجٌذگٖ دس ًظش گشفتِ ًشَد. ػٌَاىثِاَد اهب 
 

 
 

 

 

 
 

 راَىما

 سٍوش ثبلاٖٗ 1

 سٍوش پبٌٖٗ٘ 2

 ومًوٍ( عىًانوطان دادٌ ضذٌ تٍلايٍ  7سمٍ )ت Bترتیة جذاکردن اجساء تراي ريش  -9ضکل 
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 تیان وتايج 6

 تررسي مسیر ومًدار حاصل از آزمًن قطعات آزمًن طًلي 6-2

  ISO 6133آصهَى استحىبم چسجٌذگٖ ثبٗذ هؽبثك ثب استبًذاسد  اص حبص  1إللًِوَداسّبٕ چٌذ  ثشسسٖ ٍ تحل٘ 

 ً٘شٍٕ ثجت اذُ دسحذال   اَد.تؼشٗف هٖػٌَاى ً٘شٍٕ چسجٌذگٖ هتَسػ ً٘شٍٕ هتَسػ ثِحذاوثش اًدبم اَد. 

 اَد.ػٌَاى حذال  ً٘شٍٕ چسجٌذگٖ تؼشٗف هٖثِ ،ًوَداس

جت ً٘شٍٕ چسجٌذگٖ هتَسػ ثشحست ًَ٘تي ثوش پٌْوبٕ اسووٖ لؽؼوِ آصهوَى      ًسصَست چسجٌذگٖ هتَسػ سا ث

 .هحبسجِ وٌ٘ذN/mm 1/0صَست هعشثٖ اص ث ش ٍهتثشحست ه٘لٖ

 آزمًن قطعات آزمًن عرضيتررسي مسیر ومًدار حاصل از  6-1

 ذ.آصهَى ػشظٖ اًدبم دّ٘ ِلؽؼدٍ هحبسجبت سا ثشإ  1-7هؽبثك ثب ثٌذ  ،دسصَست وبسثشد

 گسارش آزمًن  8

 ابه  اؼلاػبت صٗش ثباذ: حذال  ٗذگضاس، آصهَى ثب

 لٖ؛اسخبع ثِ اٗي استبًذاسد ه-ااف

 ؛اٌبسبٖٗ تسوِ ًمباِ هَسد آصهَى -ة

 ؛سبصٕ لؽؼِ آصهَىِ ٍ آهبدُفبصلِ صهبًٖ ث٘ي سبخت تسو -ح

 ؛سبصٕ ٍ آصهَىّبٕ آهبدُدهب ٍ صهبى -ت

 ؛(Bٗب  Aىبس سفتِ )سٍ، آصهَى ث-ث

ٕ  گ٘شٕ سٍوش ثبلاٖٗ ثِ لاِٗ ٗب تمَٗت وٌٌوذُ )وبسووبس(،  چسجٌذگٖ هتَسػ، ثشإ اًذاصُ -ج گ٘وشٕ  اًوذاصُ  ثوشا

وِ هؽبثك ثب ثٌذ ّش لاِٗ ثِ لاِٗ دٗگش ثصَستٖ گ٘شٕسٍوش پبٌٖٗ٘ ثِ لاِٗ ٗب تمَٗت وٌٌذُ )وبسوبس( ٍ ثشإ اًذاصُ

 هحبسجِ اذُ است؛  7-1

گ٘شٕ سٍوش اًذاصُ ثشإ گ٘شٕ سٍوش ثبلاٖٗ ثِ لاِٗ ٗب تمَٗت وٌٌذُ )وبسوبس(،چسجٌذگٖ حذال ، ثشإ اًذاصُ-ذ

 1-7هؽبثك ثوب ثٌوذ   وِ گ٘شٕ ّش لاِٗ ثِ لاِٗ دٗگش ثصَستٖپبٌٖٗ٘ ثِ لاِٗ ٗب تمَٗت وٌٌذُ )وبسوبس( ٍ ثشإ اًذاصُ

 هحبسجِ اذُ است؛

اًذ ٍ ً٘شٍٗوٖ ووِ دس   اذُ ، دچبس ًمصدٕ وِ اخضاء لج  اص ثذست آهذى استحىبم چسجٌذگٖ ث٘ي دٍ خضءسهَا -ح

 ؛هشاخؼِ وٌ٘ذ( 2-6 ٍ 1-6آى خشاثٖ اتفبق افتبدُ است )ثِ پبساگشا  آخش ثٌذّبٕ 

 تبسٗخ اًدبم آصهَى.- 

 

                                                 
1-Multi-peak 
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 پیًست الف

 )اطلاعاتي(

 کتاتىامٍ

 ّبٕ اصلٖوبسثشدّب ٍ هشخصِ :1لسوت  -ّبٕ سجه، تسوِ ًمبا13417ِ-1بًذاسد هلٖ اٗشاى اوبسُ است]1[

 

 

 


